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Verantwortung fiir die Zukunft !

Heiztechnik au3erst effizient

Die Hochtemperatur Brennwerttechnik ist der vorlaufige Hohepunkt in der Entwicklung moderner,
umweltschonender und energiesparender Heizkesseltechnologie.
Durch den sehr hohen Wirkungsgrad wird Energie in Gréssenordnungen bis zu 40 % eingespatrt.

Tempratec Kessel eignen sich besonders als Ersatz fur bestehende Anlagen, da deren
Heizcharakteristik beibehalten wird. Der Umbau bestehender Heizflachen entféllt. Durch die sehr
niedrigen Abgastemperaturen kann bei allen Kesseltypen eine Abgasleitung aus Kunststoff eingesetzt
werden. Das erspart die zumeist teure Kaminsanierung.

Tempratec Kessel mit dem Typenkirzel “BC” lassen sich mit Pflanzendlen, Pflanzenfetten und deren
Gemische oder Recyclingprodukte als Energietrager betreiben, ebenso kann wie gewohnt auch Heiz0ol
EL genutzt werden. Hierbei kbnnen auch im Brennstoffeinkauf deutliche Preisvorteile realisiert werden.
Daruber hinaus verbessern diese Brennstoffe - Regenerative Energien - auch lhre ganz persénliche Co?
Bilanz.

m CO2 neutral durch Pflanzendl m Sofortige Umstellung auf vorhandene Ole
m Keine Umweltgefahr fir Gewasser und Boden H Hohe Versorgungssicherheit
W Top Energiebilanz W Unabhéngigkeit von fossilen Brennstoffen
m Niedrige Emissionswerte der Klasse 3 H Saubere Verbrennung
m Wahlmdglichkeit verschiedener Brennstoffe, m TUV gepriift

bei jedem Mischungsverhéltnis H Made in Germany

Tempratec hat sich schwerpunktméaf3ig auf die Entwicklung und Handel innovativer Techniken
spezialisiert. Nachwachsende Rohstoffe und deren Nutzung zur Warme- und Energiegewinnung
stehen dabei im Vordergrund.

Unser Ziel ist umweltfreundliche Technologie zu entwickeln und bei deren Anwendung zu beraten.
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Tempratec Brennwerttechnik
FUNKTIONSSCHEMA - R22 20/30 BC Tempratec

R22 - 20 BC Tempratec Isolierung  Vorlauf /Riicklauf

Nenn - Warmeleistung KW 15- 20 aisusrung
R22 - 30 BC Tempratec KW 21- 30 Mischer
zul. Betr. Uberdruck bar 3 Brennerrohr
zul. Vorlauftemperatur ~ °C 90 gel.-tzirkulationss al !
zu. Abgastemperatur °C 60 P Brauchwaser
7 anschluss

Abmessungen R22 - 20 BC Tempratec il Wassermantel
Lange mm 940 4
Breite mm 450 C1 Brenner | Rumpe
Hohe mm 1275
Gewicht (Leergewicht) kg 175 Hrenneraaia
Wasserinhalt I 36 * Kalt
Neutralisationsgranulat  k 3 ™ |

’ ’ Brenner;t;;;: : Abga§ kalt
Abmessungen R22 - 30 BC Tempratec vorgewarmt ; L (weniger als
Lange mm 1431 ! 1 s0°c)
Breite mm 545 . Kondensat
Hoéhe mm 1431 T Ablauf
Gewicht (Leergewicht) kg 275 Neutralisation
Wasserinhalt I 75
Neutralisationsgranulat kg 6

Fﬂ. Produxt-ID-Nummer
Ercauct-K-nimbar
Steuerung 'w CE-0032 BP KD 0900
Regler fir zwei Heizkreise und einen

Brauchwasserkreis

B kaskadenfahig W vernetzbar auf bis zu zehn Heizkreise
W witterungsgefihrt m fernsteuerbar

Unsere Technik Ihr Vorteil

Bei gleichem Heizkomfort Bis zu 40 % Einsparung
Systemtemperatur 80 °C / 60 °C Bisherige Heizkdrper reichen aus
Keine Kaminsanierung Abgasfihrung Kunststoffleitung
Bei historischen Altbauten Flexibles PP Rohr mdglich
Bei der Heillwasserbereitung Immer im Brennwertbereich
Im Kunststoffwdrmetauscher Wird die Verbrennungsluft vorgewarmt
Einfacher Einbau Anschlul3fertiger Komplettkessel

Digitale Steuerung Kombinierbar mit Solaranlagen
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